ANAKIT® S 111

LEPENIE A TMELENIE

A-N | N-R | R-Z

Urceny pre zaistovanie a utesiiovanie zavitovych spojov so strednou pevnostou. Univerzalny tmel, kto-
ry je vhodny i na mierne mastné povrchy a pre casto rozoberatelhé spoje. Odportica sa pre zavity az do

M18 a max. skaru 0,1Tmm.

POUZITIE

ANAKIT® S 111 je urCeny pre vieobecné pouzitie vo vyrobe
a opravarenstve pri zaistovani skrutkovych spojov a zavitov, ako
napr: matic, skrutiek, zapustnych skrutiek, Capov. Produkt vytvr-
dzuje bez pristupu vzduchu v skare medzi lepenymi kovovymi
povrchmi a zabranuje uvolneniu ¢i presakovaniu spoja, ktoré
je sposobené vibraciami a otrasmi. Nahradza poistné (perové)
podlozky a plastové vlozky. Pouziva sa aj na zabezpecCovanie
skrutiek so zapustenou hlavou, skrutky dopravnikovych pasov
a na konstrukené zariadenia. Manipulacna pevnost sa dosiah-
ne do cca 5 minut. (Menf sa v zavislosti na teplote a povrchu).
Vytvrdnutie mozeme urychlit pouzitim ANAKIT® AKTIVATORA.

VYHODY

. Pre zavitové spoje
- Stredna pevnost

« Max.vola 0,1 mm

POKYNY PRE MONTAZ

1. Pre dosiahnutie najlepsich vysledkov odporic¢ame odstranit
staré tesnenia (napr. vyrobkom REMOVER® TAL) a spajané plo-
chy odmastit vyrobkom TECHNOSOL®, ktory nechame dobre
vyschnut.

2. Ak su spajané materidly neaktivne alebo potrebujete zrychlit
dobu vytvrdzovania, naneste na vsetky plochy ANAKIT® AKTI-

spol. s r.o. Dr. G. Schaefflera 4, 909 01 SKALICA, Tel./Fax: 034/6647697

jlepsim vedomim a platia len ako nezavazné pokyny. Vo vztahu k pripadnym pravam tretich osé
skuto¢nené mimo nase kontrolné moznosti su preto vyhradne vo vasej zodpovednosti. Samozre]

VATOR a nechajte dobre uschnut.

3. Pred pouzitim tmel dokladne pretrepte.

4. Aby sa zabranilo upchdvaniu nandsacej Spicky tmelu, nedoty-
kajte sa s nou aktivovaného povrchu pocas prace.

5. Tmel naneste v dostatocnej miere na miesto buduceho spoja,
diely zmontuijte a utiahnite podla potreby.

TECHNICKE DATA

Chemicky typ: uretan methakrylat
Farba: modra

Bod vzplanutia: > 100 °C
Maximalna skara: do 0,1 mm
Viskozita stredna 3500 mPas
Teplotny rozsah: -55°Caz+150°C
Moment odtrhnutia: 10-20 N.m
Manipulacna doba: 1-5 min.
SUVISIACE PRODUKTY

« TECHNOSOL® -« REMOVER® TAL - AIRSOL®
- ANAKIT® AKTIVATOR

OBSAH | SKLADOVE CiSLO
flasa 50 g 503 000
kanister 1000 g 503010

NOVATO





