ANAKIT°H 111

LEPENIE A TMELENIE

A-N | N-R | R-Z

Strednopevnostny anaerobny tmel pre zaistovanie a utesiovanie zvitovych spojov potrubnych a hy-
draulickych rozvodov. Je odolny vysokym hydraulickym tlakom. Odporuca sa pre max. Skaru 0,15mm.

POUZITIE

ANAKIT® H 111 sa pouziva ako $pecidlne tesnenie zavitovych spo-
jov potrubnych systémoyv, ktoré je schopné odoldvat vysokym
tlakom a ma vynikajucu tesniacu odolnost voci vacsine priemy-
selnych a hydraulickych kvapalin. Tesni hydraulické a pneumatic-
ké rozvody. Nevyzaduje velky dotahovaci moment. Produkt vytvr-
dzuje bez pristupu vzduchu v Skdre medzi spajanymi kovovymi
povrchmia manipulacnéd doba je 5 - 15 minut (meni sa v zavislosti
na teplote a povrchu). Vytvrdnutie mdzeme urychlit pouZitim
ANAKIT® AKTIVATORA. Zmontované Casti mozu byt lahko rozob-
rané s pouzitim normalneho naradia.

VYHODY

- Pre zavitové spoje, stredna pevnost

« Odolava vysokym hydraulickym tlakom
« Maximéalna vola 0,15 mm

POKYNY PRE MONTAZ A DEMONTAZ

1. Pre dosiahnutie najlepsich vysledkov odpori¢ame odstranit
staré tesnenia (napr. vyrobkom REMOVER® TAL) a spajané plo-
chy odmastit vyrobkom TECHNOSOL®, ktory nechame dobre
vyschnut.

2. Ak su spdjané materidly neaktivne alebo potrebujete zrychlit
dobu vytvrdzovania, naneste na vietky plochy ANAKIT® AKTI-
VATOR a nechajte dobre uschnut.

3. Pred pouzitim tmel dokladne pretrepte.

4. Aby sa zabranilo upchavaniu nanasacej spicky tmelu, nedoty-
kajte sa s "ou aktivovaného povrchu pocas prace.

5. Tmel naneste v dostatocnej miere na miesto buduceho spoja,
diely zmontujte a utiahnite podla potreby.

6. Spoj je okamZite odolny miernemu tlaku. Pre ziskanie maximal-
nej pevnosti a odolnosti voci rozpustadldm nechajte riadne
vytvrdit (min. 24 hodin).

7. Spoj rozoberiete beznym naradim, event. pre jednoduchsiu
demontdz mozete vykonat miestny ohrev priblizne do 250 °C
a rozobratie za tepla.

TECHNICKE DATA

Chemicky typ: uretdn methakrylat
Farba: oranzova
Korozivita: Ziadna

Bod vzplanutia: > 100 °C
Maximalna skéra: do 0,15 mm
Viskozita stredna: 700 mPas
Teplotny rozsah: -55°Caz+150°C
Tlakové odolnost: 70 N/mm?
Manipula¢na doba: 5-15min
SUVISIACE PRODUKTY

« TECHNOSOL® -« REMOVER® TAL - AIRSOL®
- ANAKIT® AKTIVATOR

OBSAH | SKLADOVE CisLO
flasa 50 g 507 000
kanister 1000 g 507010
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